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Dossier Technique

1-INTRODUCTION :

Tous les moteurs asynchrones doivent étre refroidis.

Ce refroidissement est réalisé, pour certains, par une
Hélice montée en arriére du rotor. Pour des raisons de sécurité

cette hélice est capotée.

2-FONCTION DE SERVICE :

La partie de la ligne étudi€e réalise a partir d’une bande de tole, la mise en forme du capot de

SRR - Poin¢onner les ; >
orifices de ;

<o Capot
ventilation 44

i
Presse de i
poing¢onnage ;
1

protection.
E C
w l k R
Bande de tle FABRIQUER DES
. CaAprOTS DE
PROTECTION 0 ,
| Déchets
Ligne de fabrication des
capots de protection
3- ANALYSE FONCTIONNELLE DE LA PARTIE OPERATIVE :
Bt e SR :
1 We C R E !
Bande ! !
e | l 1 l 1 SYSTEME D’ETUDE :
de tole i | Positionner la . :
i bande A1 ::,:: i
: TS " We C R E :
: ystéme ;
i aménage l l 1 l Déc;hets
; Formerlecapot | .~ ° ~p I >
: A2 ' ' :
; i C R E i
i Presse : ! !
: L’cmhoutissagc E l 1 l '[' : Dé¢hets
i : Couper la | —
: ! bavure A3 [ who o '
i - | v !
; I. Systéme de : l 1 l l 3
i \ rognage ‘ Déchets

Wp = Energie pneumatique ~ Wh = Energie hydraulique We = Energie électrique.
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4- ANALYSE FONCTIONNELLE DU SOUS SYSTEME « ROGNEUSE » (A32)

La figure ci-dessous représente le détail de I’ensemble (Actionneur Effecteur) de la fonction, Entrainer en rotation le capot.
La rotation de la tourelle de détourage est réalisée grace a un ensemble moteur réducteur frein M.

Position du capot dans la pince A,

. Position du capot sur la tourelle lorsque le vérin
avant dépose sur la tourelle.

presseur est sorti et le vérin ¢jecteur est rentré.

Ejecter le capot (11C) Tourelle de détourage.
Le vérin éjecteur est logé
dans la tourelle.

Vérin coupeur

Cisaille fixe i

—

\ Evacuer le capot # et

LT Moteur M, et
| I ~ | vis 4 billes
Cisaille mobile (9C)
Moteur M, X E
Entrainer en rotation [ ———— || @ E
-_____—_____—\—
le capot —> \ @
=y — Y
O / ) Réducteur @ %
Frein électrique @ E
, ‘ | |
ETUDE DU SYSTEME DE ROGNAGE (A3)
r Wp i
! We t:; C R FE I
I We C R E l l i l [
RN O C
| A . . i
- Cisailler et évacuer }—1
C"p_|_’°t Positionner le capot : 1
po ! la bavure | 4
Embouti | A3l Wp -9 (-’ Al I Déchets
1 We C R E TCisailles hydrauliques |
| T Pinces A i l l Convoyeur de déchets I
l = .
i Couper la bavure —) I
|
i | We C R E i
= Rogneuse . l l l i | \\-’;
|
|
|
|
|

A33 i Capot
I = A3
5- COMPOSANTS NORMALISES : B,
. - P . _ 1,158 ,. cu:
° & Dl a | | ml
! : d
1| bi=d ] b —
d] e D
dla|b | c|hyu|]! d Z|M|LIJ|LL

6 l1w] 4f1w0] 3527 110, 12]
8 | 135513 68 | 16 112, 17]
1016]64|16] 84 |20 117,22]
275118 108] 25| [122,30]

6 |12] 121418 | 24
8 |15 16| 18223
101 2 |20]22|27] 36

|l ||
BN = IV o

121250124 ]127]32]40
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I- ANALYSE FONCTIONNELLE INTERNE: [5,25 POINTS]

I.1- En se référant au dossier technique compléter le diagramme F.A.S.T relatif a la fonction de service:

Transmettre le mouvement de rotation de I’arbre moteur 0S5 vers le chariot porte cisaille 18 (2,25 Pts)

 FT Lier I’arbre moteur 05 au pignon
Nlaibesor @=====0z000 | | e
- FTzz ................................ [)eux ROu]ememS&et&
FTygq | <-ocoeevmmomsnsvamanuns | Engrenage (01,02)
Transmettre le .......................
FT, FT,;| mouvementde
rotation de 01 a 08
Transmettre le mouvement
FT232 . ‘ [
derotationde03208 | |
L BT, | e Deux Roulements RS et R
Ty | e Deux Roulements R3 et R4
Assurer une liaison | | L
FTa61 | hélicoidale entre 10et 1 ..................
Transforme le mvt 5 L
L FTy, de rotation de 10 en | |
mouvement de
translation de 18 Guider en translation | | . ... .. .. .
— FTa —
E par rapport é E yyyyyyyyyyyyyyyyyy
— FTy Actionner les couteaux 16~ ——
I.2- Indiquer les éléments assurant la mise et le maintien en position des assemblages. (1Pt
MISE EN POSITION MAINTIEN EN POSITION

Assemblage de la cloche 06 au

moteur €lectrique

Assemblage de la roue a

denture droite 04 a ’arbre 08
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L.3- En se référant au dessin d’ensemble (page 3/6 du dossier technique), compléter par le schéma

cinématique suivant.
13 18 P
J1 L (L (L Q

(2 Pts)

il

19 ~ 03 ] J_ 02

iiiiicciiiiiiliililii’kz

II- COTATION FONCTIONNELLE : (5,25 POINTS)

On donne le dessin d’ensemble partiel ci-contre :

Jeu
S A
27 26 07 24 23 o
T T ] .
08 \ B N\
%, \4 |
2 - N
\ N \
f,l\ - _ _ | - - - _ _ ————
I
B 4. B27
Bos
IL.1- La condition A est-elle en position mini ou maxi? . ... . ... (0,75 Pt)
JUSHH T &
I1.2- Tracer la chaine de cotes relative a la condition A: (1Pt)
(1,5 Pts)

I1.3-On donne 9<B<10; Byy=15"% Calculer Byg:
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I1.4-Indiquer sur le dessin de définition de I’arbre de sortie de réducteur 08.

I1.4.a-Les cotes fonctionnelles relatives aux conditions A et B.

I1.4.b- Les spécifications des tolérances géométriques: de forme, de position et d’orientation.

A

=T

A

A

I1I- TRANSMISSION DE MOUVEMENT : (4,5 POINTS)

(0,5 Pt)
(1,5 Pts)

IIL.1- Compléter le tableau des caractéristiques des engrenages : (01,02) et (03,04). (2,5 Pts)
Pignon arbré 01 Roue 02 Pignon arbré 03 Roue 04
m Imm | ... ISmm | ...
Z | ... 69dents | ... | .
d | o e
a 9102 = Ag3.04 = 40,5 mm
r Fo102= o oovnnn. o304 = 1/2
I1L.2- Calculer le rapport total de réduction ry4: (0,25 Pt)
.................................................................. C0104= oo
I11.3- Sachant que le moteur tourne a Ny=1495 tr/min, calculer la vitesse de rotation de la vis 10 (0,5 Pt)
.................................................................................... Nipeicwanen venaven e
[11.4- Comparer le sens de rotation de la vis 10 a celui du moteur ?:  Direct O Indirect (0,25 Pt)
IIL5- Calculer le couple du moteur C,,, sachant que la puissance moteur Py, = 1200 w : (0,75 Pt)
.............................................................................. O
I1L6- Encercler le moteur qui convient sur le tableau ci-dessous : (0,25 Pt)
Moteur 1 Moteur 2 Moteur 3
Nm [tr/min] 1000 1500 3000
Cm [Nm| 7.5 10 15
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IV- DESSIN DE DEFINITION : (2,5 POINTS)
Compléter le dessin de définition de la chape 14 par ses vues suivantes :

Vue de face en coupe A-A. Vue de dessus. Vue de droite extérieure.

A
T A-A
N
\J)
|
D)
- &
ol D))
A\

V-ETUDE DE CONCEPTION : (2,5 POINTS)

V.1- Compléter la liaison encastrement de la roue 04 sur I’arbre 08, en choisissant les éléments standard a

partir du dossier technique. (1,5 Pts)
V.2- Indiquer les ajustements de portées de roulements ainsi que celle du joint d’étanchéité. (1 Pt)
08 27 26 07 24 23 04

Il &
(s N

\ SO

Qo QI

- 4

%

C |
‘\\/ \

- lliallo 54
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CORRECTION

I- ANALYSE FONCTIONNELLE INTERNE: [5,25 POINTS]

I.1- En se référant au dossier technique compléter le diagramme F.A.S.T relatif a la fonction de service:

Transmettre le mouvement de rotation de I’arbre moteur 0S5 vers le chariot porte cisaille 18 (2,25 Pts)

T FTy Lier I"arbre moteur 05 au pignon Contact Cylindrique + Clavette

arbreé 01

— FT Guider en Rotation le Pignon arbré Deux Roulements R1 et R2
2 01 et la cloche 06 -

Transmettre le

FTy31 | mouvement de rotation
Transmettre le de 01a 03

FT, FT,;| mouvementde
rotation de 01 a 08

|| Engrenage (01,02)

Transmettre le mouvement
FT,3, . ‘ 1 Engrenage (03, 04)
de rotation de 03 a 08

Guider en Rotation le Pignon arbré 03
—H FT,, IA)

par rapport i 06 et 07 Deux Roulements RS et R6

Guider en Rotation arbre de sortie 08
— FT,s go

par rapport au carter 07 Deux Roulements R3 et R4

Assurer une liaison , .
FTy1 | hélicoidale entre 10 et |— Ecrow 17etvis 10
Transforme le mvt 15
L FT de rotationde 10 en | | —
26 mouvement de
translation de 18 Guider en translation Section en queune
FTZGZ 1 Iar ]
18 par rapport a 19 d’aronde
— FT»; Actionner les couteaux 16 Vérin double effet
I.2- Indiquer les éléments assurant la mise et le maintien en position des assemblages. (1Pt
MISE EN POSITION MAINTIEN EN POSITION
Assemblage de la cloche 06 au
Centrage Court + Appui plan 4 Vis CHe

moteur électrique

Assemblage de la roue 4 Clavette + Circlips (Anneau

Contact cylindrique o e
Y 1 élastique)

denture droite 04 a I’arbre 08
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CORRECTION

L.3- En se référant au dessin d’ensemble (page 3/6 du dossier technique), compléter par le schéma

cinématique suivant.

16

13 18

11

e

(2 Pts)

I1- COTATION FONCTIONNELLE : (5,25 POINTS)

19

On donne le dessin d’ensemble partiel ci-contre :

777 7777,

A24

JAVE Aoa |

Jeu

Ao7

23

.
:

//V\\>

SN

B27

Bos

I1.1-La condition A est-elle en position mini ou maxi? Maxi

N S —

04
28

(0,75 PY)

Justifier : L’ensemble des éléments tournant est poussé a droite (jeu a gauche de roulement 12)

I1.2-Tracer la chaine de cotes relative a la condition A:

I1.3-On donne 9<B<10;By,=15 0‘2, Calculer Byg:

B=By-B; <& By =B+B;=9+15=24 mm

B,llr:,\'." =B 08Maxi — BZ Tmini <> B 08Maxi — B.‘v!r:,\'." +B 27mini = 10 +1 4!8 = 24r8 mim

Bm."m' = Bﬂ&m:’ui - BZT"J!(L\‘." < Bﬂ&m:’uf = Bm."u." + BZEU(M’ =9 +15!2 = 2432 mim
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(1Pt)
(1,5 Pts)

+0,8

Byg = 24 +0,2




CORRECTION

I1.4-Indiquer sur le dessin de définition de I’arbre de sortie de réducteur 08.
I1.4.a-Les cotes fonctionnelles relatives aux conditions A et B. (0,5 Pt)

I1.4.b- Les spécifications des tolérances géométriques: de forme, de position et d’orientation. (1,5 Pts)

ODX[AH = LDX]A oI A 2

OP<| A #F < | C=TT8
y ] S-S

__@____ __________ S I B

24 S @ 5
I11- TRANSMISSION DE MOUVEMENT : (4,5 POINTS)
IIL.1- Compléter le tableau des caractéristiques des engrenages : (01,02) et (03,04). (2,5 Pts)
Pignon arbré 01 Roue 02 Pignon arbré 03 Roue 04
m I mm I mm 1,5 mm 1,5 mm
Z 12 dents 69 dents 18 dents 36 dents
d 12 mm 69 mm 27 mm 54 mm
a A91.02 = 29304 = 40,5 mm
r or.02= 4/23 o304 = 1/2
I1L.2- Calculer le rapport total de réduction ry4: (0,25 Pt)
Fr4=For02+ To3.04 = 4/23 X 1/2 = 2/23 o104 = 2/23
I11.3- Sachant que le moteur tourne a Ny=1495 tr/min, calculer la vitesse de rotation de la vis 10. (0,5 Pt)

i ,"\"r‘r‘f;/f\'r_” = ,"\"'”} = 1'\{”."[_4: !495 X 2/23 = 130

I11.4- Comparer le sens de rotation de la vis 10 a celui du moteur ? :

IIL5- Calculer le couple du moteur C,,, sachant que la puissance moteur Py, = 1200 w :

Soit la Puissance P,, = C,.W,, avec W,,= 2.zN, /60 = P,,=C,.2.zN, /60 < C,, = (60.P,) / (2.xN,,)

=C,, = (60.1200) / (2.72.1495) = 7,67 Nm

I11.6- Encercler le moteur qui convient sur le tableau ci-dessous :

Direct |Z[ Indirect D

Moteur 1 (Moteur 9 Moteur 3
Nm [tr/min] 1000 1500 3000
Cm [Nm] 7.5 10 15
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Nyo= 130 tr/min

(0,25 Pt)

(0,75 Pt)

Cn=7,67 Nm

(0,25 Pt)




CORRECTION

IV- DESSIN DE DEFINITION : (2,5 POINTS)
Compléter le dessin de définition de la chape 14 par ses vues suivantes :

Vue de face en coupe A-A. Vue de dessus. Vue de droite extérieure.
A

]

A-A

@ul /I T
] A

C
T
—

@)
7
@)

%

P .

V-ETUDE DE CONCEPTION : (2,5 POINTS)

V.1- Compléter la liaison encastrement de la roue 04 sur I’arbre 08, en choisissant les éléments standard a

partir du dossier technique. (1,5 Pts)
V.2- Indiquer les ajustements de portées de roulements ainsi que celle du joint d’étanchéité. (1 Pt)
08 27 26 25 24 23 04

Wil

l\ 22
N e
‘ \ 20
T )
|
| N <= | - | £
EIEs IS
Nl | )
O\

eiglle 5
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