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Observation :    Aucune documentation n’est autorisée. L’utilisation de la calculatrice est permise. 

Constitution du sujet : 
- Dossier technique :    pages 1/6  - 2/6 – 3/6 - 4/6 - 5/6 - 6/6  
- Dossier réponses :    pages  1/8-2/8-3/8-4/8-5/8-6/8-7/8 et 8/8. 

Travail demandé : 
A. Partie (génie mécanique)  : pages 1/8-2/8-3/8 et 4/8 (10 points) 
B. Partie (génie électrique)   : pages 5/8-6/8-7/8 et 8/8 (10 points) 

Système technique: UNITE DE TROÇONNAGE  AUTOMATIQUE DES BARRES  

1- Présentation du système : 

 

Pour assurer le découpage des barres d’acier pour le besoin d’un atelier de construction métallique 

(Atelier de soudure), on se sert d’une tronçonneuse automatisé. 

Les barres de longueur 6 mètres arrivent par gravité sur une rampe (Plan incliné). 

Le découpage à la longueur L est réalisé comme suit : 

 L’opérateur règle la longueur L sur la machine à l’aide de l’équerre de fin de course. 

 Le serrage de la barre est fait par un étau dont le mors mobile est commandé par le vérin C2. 

 L’avance de la barre est assurée par l’écrou pousse tube commandé par le moteur MT1 

 La montée et la descente de la tronçonneuse sont effectuées par le vérin C3 

 La rotation de la tronçonneuse est donnée par le moteur MT2 
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2- Description du Mécanisme d’avance des barres:    

voir dessin d’ensemble (page 6/6) 

 

Le moteur MT1 entraine en rotation la vis 

d’entrainement  (17) par l’intermédiaire du système 

poulies courroie crantée  (1 ; 9 et 4) 

Le système vis écrou (17, 16) assure la 

transformation du mouvement de rotation en 

translation de l’écrou  pousse tube (20) ; lié  au 

coulisseau  (13) ; fait déplacer la barre. 

 

Tableau des caractéristiques d’un 
Moteur 

 
 

référence Puissance 
(en W) 

Nm 
(tr/min) 

Sm-12 750 720 

Sm -12C 450 1325 

Sm- 4C6 450 720 

Sm-22-1 800 1325 

A-S 38-X 1000 1325 
 

 

 

Eléments standards  
 
Vis à tête cylindrique à six 
pans creux ISO 4762 

(x)

l

l-x
k=d

a

 
d a k l x 

8 13 8 35 22 

10 16 10 35 22 

12 18 12 40 40 

16 24 16 40 40 
 

Ecrou hexagonal 
 ISO 4032 

(1
,1

5
a

)

hmax              a

d

 
 

d a h 

8 13 6,8 

10 16 8,4 

12 18 10 ,8 

16 24 14,8 
 

Rondelle plate ISO 
10673 

d

D

e

 
d D e 

8 24 1,6 

10 30 2 

12 42 2 ,6 

16 45 3 
 

Clavettes parallèles ordinaires 

K

b
J

a

 
d a b j K 

17 à 22 5 5 d-3 d+2,3 

22 à 30 6 6 d-4 d+2,8 

30 à 38 8 7 d-5 d+3,3 
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